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BADAN KOROZYJNYCH

Symulacyjne badania odpornosci na korozje
wedtug normy 150 9227

Symulacyjne badania korozyjne w rozpylonej solance prowadzone wedtug normy ISO 9227 maja gtéwnie na celu oszaco-
wanie odpornosci korozyjnej probek metalowych, posiadajacych ochrone antykorozyjna stata lub czasowa (np. w postaci
odpowiedniego przygotowania powierzchni) lub bez takiej ochrony. Badania te stanowig istotny element oceny jakosci
wyrobow oraz pozwalajg ha oszacowanie ich odpornosci na srodowisko, w ktérym beda uzytkowane.

Badania w komorze solnej, ze wzgledu na duzg dostepnos¢, szerokie zastosowanie, relatywnie niska cene oraz szybki
wynik uznawane sg w chwili obecnej za najpowszechniejsza metode okreslania odpornosci korozyjnej zaréwno goto-
wych wyrobéw jak i prébek w fazie testéw. Duzym atutem tego rodzaju badan jest ich miedzynarodowa standaryzacja,
jak réwniez ich powtarzalnos¢, szczegélnie w przypadku prébek przygotowywanych i testowanych zawsze w tych sa-
mych warunkach laboratoryjnych. Dla wyrobéw gotowych badania te, wykonywane cyklicznie, stanowiag potwierdzenie
parametréw jakosciowych szczegélnie w odniesieniu do odpornosci korozyjnej. W przypadku prébek testowych stano-
wig istotne narzedzie w ocenie stabilnosci procesu produkcyjnego zaréwno w odniesieniu do przygotowania powierzch-

ni jak i malowania.

Stosowane metodyki badan

Istotnym aspektem normy ISO 9227 jest to, ze okresla ona sposéb
wykonywania badan dla bardzo szerokiej gamy materiatéw bazo-
wych oraz natozonych na nie powtok antykorozyjnych. W zwiazku
z powyzszym norma wskazuje 3 rézne metodyki wykonywania
testéw, z ktorych najpopularniejsza jest badanie w neutralnej mgle
solnej (NSST- ang. Neutral Salt Spray Test). Metoda ta polega na roz-
pylaniu w kontrolowanym srodowisku 5% roztworu chlorku sodu
o pH w zakresie 6,5-7,2. Zgodnie z zaleceniami normy, metoda ta
ma szczegdlne zastosowanie dla:

- metali oraz ich stopéw (np. stali, stali ocynkowanej, odlewoéw alu-
miniowych) pokrytych powtokami:
- konwersyjnymi (np. fosforanowymi
lub chromianowymi),

- anodowymi
- organicznymi (farbami i lakierami).

Kolejng metoda zamieszczona w normie
jest test w rozpylonej solance z dodat-
kiem lodowatego kwasu octowego, czyli
w tzw. kwasnej mgle solnej (AASST-ang.
Acetic Acid Salt Spray Test). Stezenie
roztworu solanki w tym wypadku jest
dokfadnie takie samo, jak w przypadku
testu NSS, natomiast pH rozpylanego
roztworu jest zdecydowanie nizsze i po-
winno miesci¢ sie w zakresie 3,1-3,3.
Z tego wzgledu rekomendowanymi
prébkami do umieszczenia w tescie sa:

- aluminium architektoniczne (np. dla
certyfikatu Qualicoat),
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- probki z powtokami dekoracyjnymi, jak miedz + nikiel + chrom
lub nikiel + chrom

- probki z powtokami anodowymi na aluminium.

Ze wzgledu na bardzo agresywne $rodowisko korozyjne pod-
czas testu nie rekomenduje sie badania metoda AASS stali, stali
ocynkowanej oraz odlewéw aluminiowych zawierajacych czesto
w swoim sktadzie domieszki miedzi, ktéra znacznie obniza odpor-
nos¢ badanego materiatu na korozje.

Ostatnig rekomendowang metodg i jednoczesnie najbardziej
agresywnga pod wzgledem korozyjnosci atmosfery, jest test w roz-
pylonej solance z kwasem octowym, z dodatkiem chlorku miedzi Il,
jako przyspieszacza, czyli tzw. CASS Test (ang. Copper-Accelerated
Acetic Acid Salt Spray Test). Procedura podobna jest jak w przypad-
ku testu AASS, czyli obejmuje 5% roztwoér kwasnej solanki (pH=3,1-
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Komory solne do badan wg ISO 9227 znajdujace sie w ofercie sprzedazowej Corr-Lab
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3,3), jednak dodatek chlorku miedzi(lll znacznie przyspiesza
i wzmaga procesy korozyjne. Z tego wzgledu test ten jest szczegol-
nie przydatny do badania:

- powtok dekoracyjnych miedz + nikiel + chrom lub nikiel + chrom,
- powtok anodowych na aluminium,
jak réwniez jest szeroko wykorzystywany w branzy Automotive do

badania samochodowych komponentéw aluminiowych.

Czas trwania badania

Norma ISO 9227 nie narzuca czaséw badan, jakim powinny podle-
gac probki w komorze, dla Zadnej z metod. Czasy te powinny by¢
ustalone w wymaganiach dotyczacych badanych detali i dostoso-
wane do materiatu, wykonczenia oraz co najwazniejsze do jego
przeznaczenia. Zalecane czasy ekspozycji w komorze solnej s nas-
tepujace: 2 h, 6 h, 24 h, 48 h, 96 h, 168 h, 240 h, 480 h, 720 h i 1000 h.
Jesli koncowy punk badania zalezy od pojawienia sie pierwszych
oznak korozji, nie nalezy z géry ustala¢ sztywnych czaséw ekspozy-
¢ji, ale nalezy takie prébki podczas badania czesciej kontrolowa¢,
do momentu uzyskania ustalonego poziomu zdegradowania préb-
ki. Przydatna i czesto stosowang opcjg oceny probek w trakcie trwa-
nia testu w komorze solnej sa tzw. inter-ewaluacje, czyli odczyty
w okredlonych odstepach czasowych w trakcie trwania testu (np.
test NSS w czasie 720 h z oceng posrednig po 240 h i 480 h).

Przygotowanie probek do badan

Liczbe, rodzaj, wymiary i ksztatt probek do badan nalezy wybrac¢
w odniesieniu do wymagan badanego materiatu lub produktu.
Z praktycznego punktu widzenia zaleca sie, aby liczba identycznych
prébek poddawanych testowi nie byta mniejsza niz 2 szt. (optymal-

nie 3 szt.). Wynika to z faktu, iz z pojedynczej prébki trudno jest
wywnioskowaé czy otrzymany wynik jest wynikiem incydental-
nym czy tez seryjnym, potwierdzajacym zgodnos$¢ wymagan np.
dla catej partii produktu. Jezeli prébka stanowi element wieksze-
go detalu i wymaga operacji ciecia powinno ono by¢ wykonane
w sposob jak najmniej inwazyjny, poniewaz wszelkie uszkodzenia
krawedzi, czy nadmierne dziatanie temperatury (sity tarcia, ciecie
plazma) moze negatywnie wplywac na przebieg testu.

Jesli nie ustalono inaczej, miejsca odkryte jak np. krawedzie po
cieciu, uszkodzenia mechaniczne, niedomalowane otwory techno-
logiczne itd. powinny by¢ podczas testu trwale zabezpieczone np.
tasma lub woskiem. Nieodpowiednie ich zabezpieczenie lub jego
catkowity brak moze powodowac nadmierna korozje w tych miejs-
cach, Sciekanie produktéw korozyjnych na pozostaty czes¢ prébki,
a tym samym zaciemnianie wyniku finalnego i zta interpretacje
catosciowych wynikéw. Powtoki na prébkach powinny by¢ dobrze
spolimeryzowane, wysuszone i jesli ma to zastosowanie, réwniez
odpowiednio dtugo starzone.

Laboratorium Corr-Lab

W laboratorium Corr-Lab wszystkie wyzej oméwione testy wykonu-
jemy $cisle wg. wymagan normy ISO 9227, z uwzglednieniem spe-
cyficznych wymagan klienta (inne normy 1SO, normy zakfadowe,
normy klientéw). Nasza kadra laboratoryjna legitymuje sie certy-
fikatami potwierdzajacymi kwalifikacje w zakresie prowadzonych
badan niszczacych i nieniszczacych. Naszym klientom oferujemy
stafg konsultacje, pomoc w doborze rodzajéw testéw i préobek do
badan oraz w interpretacji wynikdw. Pomagamy réwniez uktadac
indywidualne plany badawcze dla nowych aplikacji. Po wiecej
informacji serdecznie zapraszamy na nasza strone internetowa
www.badaniakorozyjne.pl.
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